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Лекция 1

 Система управления  охраной труда  и промышленной безопасностью  в ПАО НЛМК

Функции управления охраной труда на предприятии включают:

· планирование работ по охране труда;

· организацию работы по охране труда;

· контроль за состоянием охраны труда;

· учёт, анализ, оценку показателей и стимулирование за состояние охраны труда.

Задачи управления системой охраны труда на предприятии должны включать:

· обучение работающих безопасности труда, пропаганду вопросов охраны труда;

· обеспечение безопасности производственного оборудования;

· обеспечение безопасности производственных процессов;

· обеспечение безопасности зданий и сооружений;

· нормализацию санитарно-гигиенических условий труда;

· обеспечение работающих средствами индивидуальной защиты;

· обеспечение оптимальных режимов труда и отдыха, предоставление льгот и компенсаций;

· организацию лечебно-профилактического обслуживания работающих;

· санитарно-бытовое обслуживание работающих;

· профотбор по отдельным специальностям, обучение, пропаганду, информационное обеспечение.

Назначением системы управления охраной труда на предприятии является организация и координация деятельности по охране труда структурных подразделений. Система управления охраной труда должна быть одним из звеньев общей системы управления хозяйственной деятельностью в организации. Управление – это система взаимосвязанных видов производственной деятельности людей с помощью различных информационных и технических средств для достижения цели. Любая система формально складывается из совокупности таких элементов, как выход, объект управления, управляющие воздействия, информационные потоки. Входящий поток должен трансформироваться на выходе как результат определённых воздействий на объект управления.

В качестве объекта управления рассматриваются условия безопасности труда, а точнее управление этими факторами, в сторону положительного их воздействия на работающих и нейтрализации негативных факторов.

Типичная схема управления охраной труда в организации представляется в следующем виде:

· разработка локальных документов по охране труда (стандарты предприятия по организации работы по охране труда с распределением обязанностей между руководством предприятия, руководителями структурных подразделений, установлением их ответственности, другая документация);

· организационная деятельность по внедрению системы управления охраной труда совместно или с участием профсоюзной организации (проведение всех видов инструктажей по охране труда, повышение квалификации работников и обучение их вопросам охраны труда, подготовка и заключение коллективного договора и соглашения по охране труда, организация и проведение предварительных и периодических медицинских осмотров и т. д.);

создание и укрепление служб охраны труда, обучение и аттестация специалистов по охране труда;

· проведение аттестации рабочих мест по условиям труда с последующей сертификацией работ по охране труда;

· обеспечение технической безопасности работ, реконструкция производственных объектов, улучшение санитарно-бытового обслуживания работников;

· обеспечение работников средствами индивидуальной защиты;

· контроль за соблюдением требований по охране труда;

· ведение документации по охране труда.

Внедрению систем управления охраной труда в организациях способствует ряд принятых ГОСТов в данной сфере деятельности работодателя.

Система управления охраной труда и промышленной безопасностью (СУОТ и ПБ) создаётся с целью регулирования вопросов обеспечения промышленной безопасности опасных производственных объектов и охраны труда персонала. СУОТ и ПБ представляет собой комплекс методов, способов и мероприятий, направленных на обеспечение безопасного функционирования опасных производственных объектов (ОПО).

Система обеспечения безопасности производства определяет цели, задачи, организацию и порядок соблюдения на предприятии требований промышленной безопасности и охраны труда, содержащиеся в Федеральных законах и иных нормативных правовых актах, а также в нормативных технических документах.

Руководство организации, несущее ответственность за охрану труда и промышленную безопасность ОПО, должно обеспечивать разработку, внедрение и функционирование системы управления охраной труда и промышленной безопасностью в соответствии с установленными требованиями.

Для контроля за работой системы СУОТ и ПБ на предприятии должны проводиться внутренние аудиты по безопасности труда персонала. Разработка планов проведения внутренних аудитов должна основываться на результатах оценки производственных рисков и результатах предыдущих внутренних проверок системы СУОТ и ПБ. Внутренние аудиты, по возможности, проводят лица, не несущие прямой ответственности за безопасность труда персонала.

Руководство организации должно определять политику, цели и задачи в области безопасности труда персонала, обеспечивать доведение принятой политики до всех работников организации, её поддержку на всех уровнях управления и реализации, периодически рассматривать и координировать политику с целью обеспечения её постоянного соответствия изменяющимся потребностям организации. Политика должна соответствовать характеру и масштабу рисков и быть увязанной с хозяйственными целями организации.

Внедрение системы управления охраной труда и промышленной безопасностью, её функционирование в порядке, предусмотренном законодательством, может быть обеспечено только при условии, что в этом будут участвовать все звенья управления организации и её работники.

При решении задач в области охраны труда, благодаря внедрению системы управления охраной труда и промышленной безопасностью, обеспечивается исполнение многих функций. Например, таких как: разработка для конкретных условий и исполнение правовых норм, определение обязанностей и ответственности конкретных работников за нарушение правил и условий техники безопасности и производственной санитарии; планирование и последовательная реализация комплекса мероприятий по охране труда; создание системы обучения, аттестации и повышение квалификации инженерно-технических работников и рабочих в области охраны труда и промышленной безопасности; широкое внедрение стандартов по безопасности труда; создание оперативного и эффективного контроля за состоянием безопасности производственных условий; повышение активности членов трудовых коллективов и общественных организаций в создании здоровых и безопасных методов труда; внедрение единой методики учёта и отчётности по охране труда.


Лекция 2  Основные причины  нарушений. Анализ Производственного травматизма.

[image: image1] [image: image2] [image: image3] Анализ несчастных случаев на производстве – это исследование и распределение несчастных случаев на производстве по видам производств, травмирующим факторам и причинам их возникновения в целях выявления общих тенденций и принятия предупреждающих мер. 

  

В Российской Федерации осуществляется сбор и формирование статистических данных о количестве, видах и причинах несчастных случаев на производстве. Государственная статистическая отчетность о производственных травмах и об их материальных последствиях фор​мируется на основе государственного статистического наблюдения, осуществляемого Федеральной службой государственной статистики (Росстатом). 

  

Установленный порядок статистического наблюдения за несчастными случаями на производстве соответствует общепринятым и позволяет качественно проводить анализ производственного травматизма. 

  

Основой всех организационно-технических мероприятий по обе​спечению безопасности труда в организации является всесторонний, комплексный анализ потенциального риска и опасности несчастных случаев на производстве как в ко​личественном отношении (с точки зрения показателей частоты и тяже​сти), так и в качественном (с классификацией по характеру реальных для данной организации причин несчастных случаев на производстве). 

  

Для выработки оптимальных профилактических мер работодатель должен иметь количественную информацию о степени производствен​ного риска в своей организации в целях сравнения ее с другими органи​зациями (в том числе с учетом средних данных по группам родственных организаций, отраслей и в государстве в целом), т.е. осуществлять количественные (статистические) исследования (анализ), при проведении которых необходимо: 

· установить взаимосвязь между частотой и тяжестью несчастных случаев на производстве и общим объемом выполненной работы, количеством работников, выполнявших ее, и числом отработанных человеко-часов; 

· определить степень реального производственного риска, достоверность оценки которой достигается, если показатели частоты и тяжести несчастных случаев на производстве получены на основе достаточно большого количества отработанных человеко-часов и других оценочных показателей объема выполняемых работ; 

· сравнивать только сопоставимые величины и факты, причем, как правило, в рамках одной профессии (или однородных профессий).  

Наиболее важным является проведение исследования непосредственных причин несчастных случаев или проведение качественного анализа. В мировой практике известны и используются пять основных видов качественного анализа несчастных случаев на производстве: 

  

1. Анализ и идентификация (распределение) типов несчастных случаев на производстве 

  

Целью этого анализа является определение круга отраслей экономики, организаций (их структурных подразделений), для которых характерны несчастные случаи на производстве данного типа. 

  

2. Анализ на основе мониторинга изменений структуры производственного травматизма 

  

Цель данного анализа заключается в получении информации о происшедших за анализируемый период количественных изменениях (как позитивных, так и негативных) в типах несчастных случаев на производстве и их основных причинах. Результатом данного анализа может стать оценка эффективности пред​принимаемых профилактических мер, а также меры по предупреждению проявлений новых факторов производственного риска. 

  

3. Анализ для планирования приоритетных организационно-технических мероприятий по обеспечению безопасности труда 

  

Цель этого анализа определить, где и какие первоочередные профилактические мероприятия необходимо проводить. 

  

4. Анализ с целью определения основных причин несчастных случаев на производстве 

 Производственный травматизм – совокупность производственных травм и несчастных случаев на производстве. Производственная травма –травма, полученная работающим на производстве, вследствие несоблюдения правил Несчастный случай на производстве – внезапное воздействие на работника опасного производственного фактора или среды, в результате которого причинен вред здоровью, включая гибель работника.

Несчастные случаи на производстве следует рассматривать как сигнал об отсутствии системы управления охраной труда и неудовлетворительном состоянии профилактической работы по предупреждению травматизма. Материалы расследований и отчетные данные о несчастных случаях позволяют судить о состоянии безопасности труда и служат основанием для разработки и осуществления мероприятий по активизации профилактической работы по предупреждению травматизма. 

Анализ причин производственного травматизмадает возможность установить основные тенденции, свойственные травматизму в данный момент, на конкретной ступени технологического процесса, выявить его основные факты и на этой основе раз​работать комплекс мероприятий, осуществление которых может предотвратить возникновение других аналогичных случаев. В этой связи анализ причин производственного травматизма должен являться неотъемлемой частью производственной деятельности не только самих сотрудников организации, но и администрации организации. Анализ причин производственного травматизма осуществляется на основе актов о несчастных случаях, позволяющих установить их причины и виновников происшествий.

Основными вопросами проведения анализа причин производственного травматизма являются:

-             выявление факторов травмирования, технических и организационных причин;

-             выявление мест, производственных процессов, видов работ при которых имеет место повышенная опасность, а также травмоопасных ситуаций, возникающих в трудовом процессе;

 

-             установление характера и степени влияния техники, технологии, уровня организации производства и ряда сопутствующих факторов трудового процесса на степень безопасности труда;

-             разработка эффективных мер по устранению причин и предупреждению наступления несчастных случаев.

Анализ производственного травматизма, выявление причин и предпосылок  проявления производственного травматизма может вестись по двум основным на​правлениям. Первое заключается в построении прогностических моделей риска, связывающих вероятность воздействия на сотрудников опасных и вредных производственных факторов с техническими характеристиками механизмов, используемых при работе в организации. Второе - выявление причин травмирования, связанное с анализом фактических данных, получаемых в процессе расследования несчастных случаев.

В ходе проведенных в 2017 году проверок всех видов и расследований несчастных случаев на производстве Государственной инспекцией труда в Московской области было выявлено 2782 нарушения законодательства об охране труда.

Наибольшее относительное количество нарушений законодательства об охране труда было выявлено по вопросам обучения и инструктирования работников по охране труда – 25 %, обеспечения работников средствами индивидуальной защиты – 15 %, проведения медицинских осмотров работников 15 %, соблюдения установленного порядка проведения специальной оценки условий труда на рабочих местах – 13 %, тогда как, например, по вопросам расследования, оформления и учета несчастных случаев на производстве не превышает 5 % в общем количестве выявленных нарушений.

В целях пресечения выявленных нарушений требований охраны труда по результатам проведенных проверок и расследований несчастных случаев на производстве в 2017 году Государственной инспекцией труда в Московской области отстранено от работы 546 работников, не прошедших своевременно в установленном порядке обучение, инструктаж и проверку знаний по охране труда, а также прекращено использование 7 единиц средств индивидуальной защиты, не имевших сертификатов и не соответствовавших требованиям охраны труда.

В целях привлечения к административной ответственности лиц, виновных в допущенных нарушениях охраны труда, в 2017 году государственными инспекторами труда были приняты решения о наложении административных наказаний в виде штрафа на 2 146 виновных лиц, в том числе на 898 должностных и 1 173 юридических лица и на 75 индивидуальных предпринимателей, на общую сумму 100 млн. рублей.

В течение 2017 года государственными инспекторами труда в установленном порядке (в качестве председателей комиссий и (или) самостоятельно) было расследовано 250 несчастных случаев с тяжелыми последствиями, из числа которых квалифицировано как несчастные случаи связанные с производством – 149, из них 10 групповых несчастных случаев, 95 несчастных случаев с тяжелым исходом и 44 несчастных случаев со смертельным исходом.

По результатам проведенных расследований несчастных случаев на производстве Государственной инспекцией труда в Московской области было направлено в органы прокуратуры 300 материалов для рассмотрения вопроса о привлечении к уголовной ответственности должностных лиц, по которым в соответствии со ст. 143 Уголовного кодекса РФ было возбуждено 5 уголовных дел.

Наиболее высокий уровень производственного травматизма со смертельным исходом традиционно наблюдается в организациях, осуществляющих такие виды экономической деятельности, как обрабатывающие производства 34 %, строительство 21 % и транспорт 7 %.

Анализ типологии расследованных несчастных случаев на производстве с тяжелыми последствиями свидетельствует, что практически каждый третий работник пострадал (получил тяжелую травму либо погиб) в результате падения с высоты, а каждый четвертый - в результате воздействия движущихся, разлетающихся, вращающихся предметов, деталей, машин и т.п. На долю несчастных случаев с тяжелыми последствиями, происшедших с работниками в результате транспортных происшествий приходится 12 %, а в результате падения, обрушения, обвалов предметов, материалов – 9 %.

Анализ показателей распределения количества несчастных случаев с тяжелыми последствиями в зависимости от вида (типа) происшествия показал, что наибольшее их количество произошло вследствие падения пострадавшего с высоты, в результате воздействия предметов, деталей, машин, а также транспортных происшествий.

В несчастных случаях со смертельным исходом:

-             падение пострадавшего с высоты – 32 %;

-             воздействие движущихся, разлетающихся, вращающихся предметов, деталей, машин и т.д. – 29 %;

-             транспортные происшествия – 11 %.

В групповых несчастных случаях:

-             транспортные происшествия – 60 %; 

-             падение, обрушение, обвалы предметов, материалов, земли и прочие – 20 %.

В несчастных случаях с тяжелыми последствиями:

-             падение пострадавшего с высоты – 35 %; 

-             воздействие движущихся, разлетающихся, вращающихся предметов, деталей, машин – 23 %;

-             транспортные происшествия – 9 %.

Анализ показателей распределения количества несчастных случаев с тяжелыми последствиями по структуре причин их вызвавших показал, что наибольшее их количество занимают типичные причины организационного характера, такие как неудовлетворительная организация производства работ, недостатки в обучении работников безопасности труда, нарушения трудовой дисциплины.

В несчастных случаях со смертельным исходом:

-             неудовлетворительная организация производства работ – 34 %;

-             нарушение работником трудового распорядка и дисциплины труда - 16%; 

-             прочие причины –34 %.

В групповых несчастных случаях:

-             нарушение правил дорожного движения – 40 %, 

-             прочие причины –30 %.

В несчастных случаях с тяжелыми последствиями:

-             неудовлетворительная организация производства работ – 22 %; 

-             нарушение работником трудового распорядка и дисциплины труда –13 %;

-             прочие причины – 47 %.

Основными нарушениями порядка расследования, оформления и учета несчастных случаев на производстве, установленного статьями 228-230.1 Трудового кодекса РФ, являются:

- нарушение установленного порядка направления извещений о происшедших групповых несчастных случаях, тяжелых несчастных случаях, несчастных случаях со смертельным  исходом в органы и организации, указанные в статье 228 Трудового кодекса Российской Федерации, и, как следствие, расследование указанных несчастных случаев комиссиями ненадлежащего состава;

- нарушение работодателями установленных сроков расследования несчастных случаев;

- необоснованное возложение вины в происшедшем несчастном случае на пострадавшего (в первую очередь – при проведении расследований легких несчастных случаев комиссией работодателя), в результате чего происходит необоснованное освобождение от ответственности иных должностных лиц; 

- несоблюдение порядка оформления материалов расследования, включая акт о несчастном случае на производстве формы Н-1.

  

2. Углубленный анализ специальных вопросов, связанных с происходящими несчастными случаями на производстве 

  

Этот анализ проводится в целях тщательного исследования причин несчастных случаев на производстве и их комплексной оценки либо выявления новых видов (типов) производственных рисков. 

  

Перечисленные виды анализа несчастных случаев на производстве могут проводиться на различных уровнях от конкретной организации, отрасли или региона до государства в целом. При этом общий анализ частоты несчастных случаев на производстве с учетом мониторинга из​менений в структуре производственного травматизма, а также анализ в целях расстановки приоритетов профилактических мер обычно проводят на верхних уровнях, в то время как исследования, имеющие целью выявление основных причин несчастных случаев на производстве, выполняют непосредственно в организациях. 

Методы анализа несчастных случаев на производстве

На практике для анализа несчастных случаев на производстве с це​лью установления и ликвидации вызывающих их причин применяют 1) статистический метод и 2) монографический метод. 

  

1. Статистический метод анализа несчастных случаев на производстве основан на изучении причин травматизма по документам, регистрирующим уже совершившиеся несчастные случаи на производстве. Этот метод позволяет получить сравни тельную динамику травматизма в структурных подразделениях и организации в целом.  

  

Разновидностями статистического метода являются а) групповой и б) топографический. 

  

а. Групповой метод анализа производственного травматизма осно​ван на базе повторяемости несчастных случаев независимо от тяжести повреждения. Имеющиеся материалы расследования несчастных случаев на производстве распределяются по группам с целью выявления несчастных случаев одинаковых по обстоятельствам, происшедших при аналогичных условиях, а также повторяющихся но характеру повреждений. Этот метод позволяет определить профессии и виды работ, на которые приходится большее число несчастных случаев, вы​явить дефекты производственного оборудования, машин, механизмов, инструмента, приспособлений и наметить конкретные мероприятия обеспечения безопасности труда. 

  

В целях получения достоверных выводов при распределении производственных травм по некоторым признакам (профессия, стаж, возраст, пол, месяц года, день недели, смена, час работы) следует определять интенсивные показатели, характеризующие частоту травматизма. Для определения интенсивных показателей необходимо количество несчастных случаев каждой группы (каждого признака) разделить на среднесписочное число работников этой группы. 

  

б. Топографический метод анализа производственного травматизма состоит в исследовании причин несчастных случаев по месту их происшествия. Места, в которых были зафиксированы несчастные случаи, систематически наносятся условными знаками на схематические планы структурных подразделений, цехов, участков производства работ, в результате чего наглядно видны рабочие места с повышенной травмоопасностью, требующие особого внимания, тщательного обследования и проведения превентивных мероприятий по профилактике производственного травматизма. 

  

Статистические методы анализа несчастных случаев на производстве предусматривают следующие этапы: наблюдение, накопление статистического материала и обработку (анализ) полученных данных с последующими выводами и рекомендациями. 

  

Хотя статистические методы исследования (анализа) несчастных случаев дают возможность получить картину состояния травматизма, установить его динамику, выявить определенные связи и зависимости, однако при этом углубленно не изучаются производственные условия, при которых произошли производственные травмы. 

  

2. Монографический метод анализа производственного травматизма включает в себя детальное исследование всего комплекса условий, при которых произошел несчастный случай: трудовой и технологический Процессы, организация рабочего места, основное и вспомогательное оборудование, обрабатываемые материалы, используемое сырье, индивидуальные средства защиты, производственная среда и т.д. В результате такого анализа выявляются не только причины несчастных случаев, но и потенциальные опасности и вредности. Монографический метод анализа дает возможность наиболее полно установить способы и меры предупреждения производственных травм. 

  

Существует также экономический метод анализа производствен​ного травматизма, суть которого заключается в определении потерь (ущерба), вызванных несчастными случаями, а также в оценке соци​ально-экономической эффективности мероприятий по предупреждению производственных травм. При этом учитывается как прямой, так и косвенный ущерб от несчастных случаев на производстве. 

  

На основе результатов анализа несчастных случаев в организациях необходимо разрабатывать и осуществлять превентивные мероприятия по профилактике производственного травматизма. 
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Основные  технологии производства  оцинкованного  листа   и используемое  сырье

В настоящее время, одним из основных методов защиты стального проката от коррозии является нанесение на его поверхность покрытий на основе цинка. Выбор цинка в качестве защитного покрытия обусловлен его физико-химическими свойствами и относительно простой технологией нанесения покрытия из расплава на поверхность проката.

Цинк – голубовато-серебристый блестящий металл, расположен во второй группе периодической системы элементов Д.И. Менделеева, порядковый номер 30, относительная атомная масса 65,37. По существующей классификации он относится к тяжелым цветным металлам. Температура плавления цинка обычно  принимается равной 419,50С. Плотность твердого цинка  при 200С равна 7,13 г/см3. При плавлении плотность цинка уменьшается и для жидкого цинка она равна 6,66 г/см3, при этом увеличивается объем расплавленного цинка.

Цинк широко распространен в природе, однако, в чистом виде не встречается, он входит в состав различных минералов (руд).

Сырьем для промышленного производства цинка служат сульфидные полиметаллические руды, содержащие цинковую обманку (вюртцит – ZnS), а также оксиды и сульфиды других металлов (Pb, Cu, Fe). В начале, содержащиеся в руде соединения цинка переводят в раствор серной кислоты. Затем этот раствор подается в электролизные ванны, где происходит осаждение цинка на катодах. Электролитический цинк переплавляют в электрических индукционных печах и выпускают в виде слитков. Для горячего цинкования применяется цинк марок Ц0, Ц1 по ГОСТ 3640, содержащий незначительное количество примесей.

По своим химическим свойствам цинк относится  к весьма активным элементам. Цинк легко растворяется в кислотах и щелочах. В своих соединениях цинк двухвалентен. Большинство солей цинка бесцветны и хорошо растворяются в воде.

Поведение цинка в атмосферных условиях зависит от многих факторов, из которых основными являются: состав, влажность и температура воздуха, продолжительность действия атмосферных осадков. На воздухе цинк тускнеет в связи с образованием на его поверхности тонкой пленки, состоящей из оксида и трудно растворимых солей цинка. Эта пленка достаточно плотная, имеет высокую адгезию к цинку и защищает его от дальнейшего окисления, препятствуя диффузии кислорода в его поверхности. В атмосфере влажного воздуха, особенно в присутствии S02, CO2, SO3, коррозия цинка усиливается, его поверхность покрывается белым налетом, так называемой «белой ржавчиной». Этот налет состоит из гидрооксида цинка и углекислого цинка. Особенно интенсивно процесс образования «белой ржавчиной» идет, если на поверхности цинка длительное время присутствуют тонкие пленки воды. Такие условия возникают в межвитковом пространстве рулонов при конденсации влаги из воздуха  или в результате попадания 

1.1.1. Типичные виды покрытий на основе цинка

Коррозионная стойкость защитных металлических покрытий, нанесенных погружением в расплав, во многом определяется его химическим составом, условиями формирования и зависит от структуры полученного покрытия. Для долговременной защиты стальных изделий от коррозии, особенно в агрессивных средах, в настоящее время в основном используют цинковые покрытия, нанесенные погружением в расплав. Следует отметить, что для достижения заданных эксплуатационных свойств полосовой стали (устойчивость к воздействию агрессивных сред, надежность и долговечность защиты от коррозии после пластической деформации) находят применение защитные покрытия на основе цинка и алюминия. При наличии фазовой пленки влаги за счет большой разности потенциалов цинковое покрытие по отношению к стальной основе осуществляет катодную защиту, что предохраняет основу от коррозии в местах дефектов покрытия и в области обрезных кромок. На первом этапе коррозионного процесса на поверхности цинкового покрытия в большинстве агрессивных сред образуются достаточно плотные продукты коррозии цинка, наличие которых тормозит в дальнейшем процесс разрушения покрытия. Алюминий, благодаря плотной и инертной в большинстве агрессивных сред поверхностной оксидной пленке, оказывает достаточно высокое сопротивление коррозии. С помощью различных комбинаций алюминия и цинка в расплаве можно формировать покрытия с заданными эксплуатационными свойствами. Формирование покрытия на стали погружением в расплав на основе алюминия и цинка характеризуется образованием на поверхности раздела фаз (твердая и жидкая) сложных по составу диффузионных слоев. В зависимости от состава расплава и режимов формирования покрытия диффузионный слой может быть различным по толщине и структуре. Поверхностный слой покрытия по составу и структуре будет определяться диаграммой со стояния данного сплава и режимами охлаждения изделия после извлечения его из расплава. Следует отметить, что эксплуатационные свойства таких покрытий определяются их структурой и химическим составом входящих в покрытие фаз. Известно, что введение алюминия в расплав цинка приводит к значительным изменениям структуры сформированного в нем покрытия. Это относится как к толщине и составу диффузионного слоя, так и к фазовому составу поверхностного слоя. В настоящее время наиболее известны следующие защитные покрытия на основе алюминия и цинка. 

Покрытие чистым цинком

Цинковое покрытие содержит более 99% цинка и до 1% добавок, таких как, алюминий в количестве 0,1–0,6%, свинец, олово, сурьма в количестве 0,05–0,20%. Добавка алюминия позволяет обеспечить необходимую адгезию цинкового покрытия к стальной основе за счет подавления роста интерметаллидов Fe-Zn, а также, улучшить внешний вид. Остальные добавки могут использоваться для получения покрытия с узором кристаллизации в зависимости от требований заказа и улучшения жидкотекучести расплава. Данное покрытие является наиболее распространенным, поскольку его нанесение обеспечивает минимальную себестоимость продукции в сравнении с другими видами металлических покрытий. В частности на ОАО «НЛМК» производится стальной прокат с покрытием из чистого цинка, содержащее 0,18–0,30% алюминия.

Железоцинковое покрытие (типа «Гальванил»)

Железоцинковое покрытие (типа «Гальванил») с массовой долей железа до 20% получается за счет термической обработки полосы после нанесения покрытия при температуре 540(560 (С. Используется в автомобильной промышленности, т.к. наличие железа в покрытии улучшает свариваемость при точечной сварке деталей кузова.

Покрытие Гальфан

Французский центр металлургических исследований разработал покрытие Гальфан, которое формируется на стали при погружении изделия в расплав цинка, содержащий 5% алюминия с микродобавками церия и лантана. Этот состав соответствует эвтектике и имеет температуру плавления 3800С. Покрытие Гальфан при соблюдении технологических режимов нанесения имеет более тонкий по сравнению с цинкованием диффузионный слой и, следовательно, обладает лучшей деформируемостью. Поверхностный слой при достаточно высокой скорости охлаждения изделия после извлечения из расплава имеет эвтектическую структуру, в связи с  этим покрытие характеризуется достаточно высокими коррозионными свойствами.

Покрытие Гальвалюм

Фирма "Бетлхем стил" разработала сплав для нанесения защитных покрытий на сталь под названием Гальвалюм, содержащий 55% алюминия, 43,4% цинка, 1,6% кремния. Это покрытие отличается достаточно тонким диффузионным слоем и сложной структурой поверхностного слоя. Кремний в расплаве сдерживает экзотермические реакции в системе алюминий_цинк_железо и тормозит рост толщины диффузионного слоя покрытия. На поверхности покрытия формируется дендритная структура, в которой каркас состоит из богатых алюминием кристаллов, а матрица из сплава богатого цинком с включениями кремния. При больших скоростях охлаждения изделия после извлечения его из расплава формируется покрытие с высокими эксплуатационными свойствами. Покрытие сочетает высокие защитные свойства алюминия и протекторные свойства цинка. Защитные свойства покрытия наиболее полно проявились в морской атмосфере. 

